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投资者关系活动记录表

编号：2026-投关-01

投资者关系活动

类别

□特定对象调研 □分析师会议

□媒体采访 □业绩说明会

□新闻发布会 □路演活动

☑现场参观

□其他（电话及线上网络交流）

参与单位名称及

人员姓名

兴业证券、国泰海通证券、天风证券、中信建投证券、国海证券、

瑞银证券、申万宏源证券、西部证券、华创证券、东吴证券、国

盛证券、长江证券、信泰人寿、华泰证券、国寿安保基金、华泰

资产、双安资产、枣庄财金、民生证券、易方达基金、太保资产、

东吴基金等

（以上排名不分先后）

时间 2026年 3月 21日（星期六）

地点 南京

上市公司接待人

员姓名

董事会秘书：张羿先生

研究总院院长：史莹飞博士

研究总院副院长：楼宇博士

投资者关系经理：王殷先生

投资者关系活动

主要内容介绍

一、公司全球新技术发布日活动

龙蟠科技（603906）于 2026年 3月 21日举行第二届龙蟠科

技全球新技术发布会，会上龙蟠科技各业态共发布了十款新产

品：

（1）第三代燃料电池催化剂

（2）第二代电解水制氢催化剂

（3）第四代低电导率冷却液

（4）第二代算力中心冷却液

（5）第五代汽车玻璃清洗液



（6）第三代高纯碳酸锂

（7）第二代高压实磷酸锰铁锂正极材料

（8）第二代再生磷酸铁锂正极材料

（9）第五代高压实磷酸铁锂正极材料

（10）第二代干法电极磷酸铁锂正极材料

公司作为绿色新能源核心材料行业的领军企业，龙蟠科技深

知创新是驱动企业发展的核心动力。借助本次全球新技术发布日

的活动，龙蟠科技希望持续通过研发和品牌驱动，完成用绿色新

能源核心材料共建全球美好生活的使命。

二、投资者交流会

1、公司对氢能的布局是如何考量，去年推出了燃料电池催

化剂，今年为什么又推出电解水制氢催化剂？

回答：氢能作为清洁能源的重要组成部分，公司一直高度重

视氢能领域的发展，公司在 2020 年就与中科院大连化物所成立

联合实验室，进行燃料电池催化剂规模化量产的研究开发。公司

开展燃料电池和电解槽催化剂两个产品的研发，旨在打通制氢和

用氢环节，完成应用场景闭环，解决氢气成本高的问题。

2、相较于去年的第三代低电导率冷却液，第四代有哪些升

级？核心提升了哪些性能？

回答：相比去年的产品，今年推出的四代低电导率冷却液三

大维度全面升级：

（1）金属覆盖面：从三代的 7种金属（3/4/6系铝等）扩展

到 30种以上金属材质，保护更全面。

（2）温度适应域：从单一的 90℃高温保护，扩展到-10℃至

90℃宽温域，确保全工况防护。

（3）实车匹配度：特别考虑了实车中的腐蚀工况和钎焊剂

残留影响，配方更贴合实车环境。

三代产品主要考虑的是腐蚀盐的腐蚀，而电动车铝材应用较

多，钎焊剂对铝金属有腐蚀性，所以本代产品特别加以改进，可



以说本代产品是真正为实车复杂工况而研发。

3、算力中心冷却液有哪些优势和提升？

回答：第二代算力中心冷却液采用了优化的添加剂配方体

系，显著提高了产品稳定性，满足冷却效率和微通道对异物的苛

刻要求。可以解决算力中心“高热、霉菌、不稳定”三大难题。

从性能指标上来看，在 pH 值、冰点等常规物性达标基础上，

重点强化在严苛物理使用环境下的稳定性、全链条的金属与非金

属兼容性和抗菌性能。

4、第三代碳酸锂的核心优势是什么，与普通电池级碳酸锂

有何不同？

回答：第三代碳酸锂纯度高达 99.95%，杂质大幅降低，关

键杂质（钾、钠、硫酸根）含量较常规电池级碳酸锂降低 92%。

公司的碳酸锂在微观形貌上也有显著突破，与传统电池级碳酸锂

相比，它的颗粒尺寸更均匀、形貌更规则。

5、本次发布的第五代磷酸铁锂正极材料的性能指标如何？

回答：本次推出的 S601 五代产品粉末压实密度可达

2.704g/cm³以上，在动力、储能两大核心应用场景中，均可实现

更长续航与更低瓦时成本，兼顾性能与成本优势。与此同时，S601

拥有出众的高充放电容量特性， 0.1C 条件下放电容量达

158.65mAh/g，保障了稳定且快速的充放电能力。1C、3.2V 平

台容量占比高达 91.34%，为电池产品提供强劲动力；除此之外，

该产品还具备优异的能量效率与循环稳定性，同时支持定制化开

发，能够根据客户实际需求灵活定制性能，全面适配多元化应用

场景。

6、二代磷酸铁锂再生技术有哪些提升点？

回答：二代磷酸铁锂再生产品仍采用火法回收，在之前一代

的基础上进行了技术和工艺的迭代升级，主要新增了多效包覆提

升碳层水平，实现高容量；分布掺杂保障纳米化，实现高倍率；

高温重构实现提升颗粒致密度，实现高压实。最终压实密度可以

从 2.4 g/cm³提升至 2.55 g/cm³。



7、本次发布的第二代干法电极专用材料性能如何？

回答：本次发布的干法电极专用材料拥有超高破碎强度，可

耐受超高压破碎工艺，在 9T高压条件下压实密度仍能达到 2.69

g/cm³，同时兼顾 1C至 4C 倍以上高倍率区间的优异容量表现，

各项性能均衡无短板；搭配优异颗粒球形度（φ≥0.98），实现

高压实、高容量、高倍率三者兼备，可适配干法电极的严苛工艺

要求。

8、公司在未来磷酸铁锂正极材料的研发方向有哪些？

回答：公司始终坚持差异化战略，通过源源不断的创新，以

满足不同客户在不同场景下的应用。在不同应用场景下，客户对

正极材料的高压密、高倍率、低温性能、长循环性能、安全性等

参数都有较高的考量。同时客户也高度重视产品的经济性和性价

比。

因此，公司会持续与客户保持紧密合作，在提升各项参数指

标的同时，通过工艺优化降低生产成本。

附件清单（如有） 无

风险提示

1、本次发布会聚焦前沿新技术展示，所涉相关产品目前均处于

实验室研发及验证阶段，尚未实现量产、交付及规模化商用，短

期内不会对公司经营业绩产生重大影响。敬请广大投资者理性投

资，审慎注意相关风险。

2、以上如涉及对行业发展趋势判断、公司发展规划等相关内容，

不能视作公司或公司管理层对行业、公司发展的承诺和保证。敬

请广大投资者注意投资风险。

日期 2026年 3月 21日


